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  اين آيين نامه جايگزين آيين نامه ومقررات حفاظتي

  1/2/1348مصوب ، ماشين هاي افزار
  .شوراي عالي حفاظت فني گرديده است 
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 هاي افزار ماشين  ايمنيآيين نامه
 :هدف ودامنه شمول 

 به منظور تامين وارتقاء سطح ايمني وحفاظت نيروي كاروهمچنين صيانت نيروي انـساني ومنـابع مـادي          
كشورودرراستاي پيشرفت تكنولوژي وايمن سازي محيط كارگاهها وبه منظورپيشگيري ازحوادث منجربه           

 قانون كارجمهوري اسلامي ايران     85 نامه به استناد ماده      آيينصدمات جاني وخسارات مالي، مقررات اين       
 .تدوين گرديده است

  : تعاريف–فصل اول 

   ماشين هاي افزار
جوئي و بالا بردن راندمان       رفه با توجه به تنوع و مكانيزم خاص خود و به جهت ص             ماشين هائي هستند كه   

 اين ماشين   .كار،عمليات براده برداري و برش قطعات خام و تبديل به قطعه كار مورد نياز را انجام مي دهد                 
ره ماشين مته،ماشين توتراش،ماشين تراش،ماشين فرز،ماشين صفحه تراش،ماشين رنـده،ا        :ها عبارتنداز 

 .هاي ماشيني ،ماشين كله زني،ماشين سنگ زني و ماشينهاي تراش چوب

  ماشين مته 
تيز يا شياردار سوار شده كه بـراي ايجـاد            ست كه روي محور گردنده آن ابزارهاي برنده يا نوك         ا يماشين 

كـار    ري، اتـصال قطعـات در فلـز يـا چـوب يـا مـوارد ديگـر بـه                   منظور قلاويز كاري، پرچ كا      وبه سوراخ
توان با استفاده ازابزارهاي مخصوص عمـل كـام درآري،فرزكاري،توتراشـي،جاخالي             همچنين مي .رود  مي

  .كردن وقلاويززدن راانجام داد
 

  ماشين توتراش
شود و براي گشاد كردن سوراخ در         ست كه روي محور حامل ابزار تراش تيغه توتراشي نصب مي          ا  يماشين 

همچنين ممكن است داراي محورهاي گردنده حامل       . رود  بكار مي فلز يا تمام كردن تراش سطح داخل آن         
 .گيري در چوب و مواد نرم ديگر باشد ابزار مخصوص سوراخ

   ماشين تراش
 دوار   اي يا درآوردن پيچ كه داراي محور افقي يا قائم            مخصوص تراشيدن سطوح استوانه     كه ماشيني است  

در ضمن  . گردد  فلزي يا چوبي روي آن بسته شده و با آن مي          و قطعه كار    )  نظام 4 نظام يا    3محور  (باشد    مي
انواع ماشين هـاي تـراش      .توان با نصب ابزارهاي مخصوص از اين دستگاه براي توتراشي استفاده كرد             مي

 ماشـين تـراش     -كننده    ماشين تراش كپي  - ماشين تراش با چند كشو     -ماشين تراش مركزي    : عبارتند از 
كنترل و هـدايت عمليـات ماشـين         (NCهاي تراش      ماشين -)كار و سل  (ماشين تراش عمودي    -خودكار  

 CNCو ماشين هاي تراش )گذاري وسيله شماره به

   ماشين فرز
 .رود  ست كه معمولاً براي شكل دادن و تراشيدن سطوح خارجي يا داخلي قطعات فلزي بكار مي               ا يماشين 
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شود و عمـل تـراش        ن دو مرغك بسته مي    اين قطعات روي يك ميز ثابت با حركت كشوئي يا گردان يا بي            
شـود    آيد، انجـام مـي      وسيله فرز دندانه داري كه توسط يك محور گردنده افقي يا قائم به حركت درمي                به

زني، ايجاد سـطوح صـاف،زاويه    توان با ابزارهاي مخصوص عمل تو تراشي، سوراخ كردن، كله       همچنين مي 
ــيب دار راا    ــطوح ش ــانه ها،س ــكاف ها،شيارها،ش ــاي    ها،ش ــين ه ــواع ماش ــامل ان ــادنمود وش يج

 .،ماشين فرزمخصوص مي باشد)تخت(فرززانويي،ستوني،صنعتي

  اي تراش دروازه  صفحه ماشين 
رود و قطعـات كـار         است كه براي صاف كردن يا شكل دادن سطوح قطعات بزرگ فلزي بكار مي              يماشين 

 قـسمت  ،شـود  دهد بـسته مـي    ميگير حركت رفت و آمد انجام روي يك ميز افقي كه در زير قسمت قلم        
باشدوقلم رنده به آن نصب شده كه قطعـه كـار رافقـط               گير قابل تنظيم بوده و نسبت به ميز ثابت مي           قلم

 .دريكي ازجهات حركت ميز برش مي دهد

  ماشين رنده
 .رود  ست كه براي صاف كردن و شكل دادن قسمت داخلي يا خارجي قطعـات فلـزي بكـار مـي                   ا يماشين

باشـد    كنند و قلم رنده آن سر كج يا چند لبه مـي              را روي يك ميز افقي قابل تنظيم محكم مي         قطعات كار 
كه روي يك قسمت كشويي نصب شده و در جهت افقي يا قائم روي سطح قطعه كار حركت رفـت و آمـد                       

 .كند برداري مي دهد و معمولاً فقط در موقع پيشروي براده انجام مي

  زني ماشين كله
رود و طرز كار آن شبيه به ماشـين   كه براي رنده كردن قطعات فلزي در جهت قائم بكار مي ماشيني است    

برداري كرده و ميز كار كـه قطعـه كـار روي آن                قلم رنده در حركت رفت و آمد خود براده         ،باشد  رنده مي 
 .دهد شود حركت پيشروي و عمل تنظيم را انجام مي بسته مي

  ماشين سنگ زني
 اين كار با قـرار دادن       ،درو  كار مي   خت سطح فلز به    تغيير اندازه، شكل قطعه كار و پردا       ست براي ا ي ماشين

 يك صفحه سمباده يا سابنده كه در حال حركت است يا در تمـاس بـا يـك چـرخ                     باقطعه كار در تماس     
  نامـه آيينكليه قوانين ومقررات اين دستگاهها مطابق با    .گيرد  سمباده كه در حال گردش است صورت مي       
 .حفاظتي ماشين هاي سنگ زني مي باشد

  اره هاي ماشيني
ست كه به منظوربرش قطعات فلـزي وچـوبي وغيـره ماننـدانواع پروفيـل ها،ميلگردها،لولـه                 ا ي ماشين

پروفيل براب صابوني   (ها،شمش ها،الوارها بكارميرودوشامل انواع ماشين هاي اره لنگ،اره هاي پروفيل بر          
 .اري،اره هاي نو)وپروفيل براتشي

  هاي تراش چوب ماشين
رعايت كليـه   .  ماشين چندكاره  – ماشين كام و زبانه درآر       –رنده     ماشين كف  –كندگي    عبارتند از ماشين   

 . نامه حفاظتي صنايع چوب مي باشدآيينقوانين ومقررات دراين دستگاهها مطابق با
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  مواد چربكاري
لغزند و كاهش حرارت بـين قطعـات          يكديگر مي منظور جلوگيري از تماس مستقيم قطعاتي كه بر روي            به 

 انواع مواد چربكاري كه در      .گردد  آيد، از مواد چربكاري استفاده مي       وجود مي   لغزنده كه در اثر اصطكاك به     
هـا، مـواد      هاي معدني، گياهي و حيواني، گـريس        كار برده شود شامل روغن      بايست به   هاي افزار مي    ماشين

ري مخصوص و مواد چربكاري مصنوعي بوده و مي بايست از اصطكاك بين             چربكاري گرافيتي، مواد چربكا   
 .قطعات و ابزار و ايجاد صدمه و ضرر و زيان به نحو مؤثري جلوگيري به عمل آورد

 : مقررات عمومي–فصل دوم 
 .كليه محورهاي حامل ابزاربرشي و انتقال نيرو بايد به حفاظ مناسب و موثرمجهز گردد -1ماده       

سرعت دوراني ،نوع ابزار برشي و ميزان بار دهي در كليه ماشينهاي افزار بايستي متناسـب                 -2ماده      
 .با نوع دستگاه ،قطعه كار و تجهيزات مورد استفاده باشد

  باشـد  در كليه ماشين هاي افزار قسمتي از ابزار برشي گردنده كه با قطعه كار در تماس نمي                 -3ماده     
  گرددبايد حفاظ گذاري

 ـ        در عمليات براده برداري ، قطعه كار بايد بوسي         -4ماده      داري له گيره مناسب نگهـداري شـود و نگه
 قطعه با دست ممنوع است

در صورت بروز هرگونه نقص در ماشين هاي افزاروفرايندكار بايـد قبـل ازانجـام هـر گونـه                    -5ماده     
 .اقدام نمود. ورموثرعملياتي ، نسبت به قطع نيروي محركه دستگاه به ط

در اطراف ماشين هاي افزار بايد فضاي كافي به منظور انجام عمليات مختلف وجـود داشـته                  -6ماده     
 .باشد 

براي تثبيت ومحكم نگاهداشتن قطعات كارباسطح مقطع خاص،اسـتفاده ازابزارنگهدارنـده             -7ماده    
 .  ن الزامي استآمتناسب با 

جمع آوري براده هاي فلزي و تميز كردن دستگاه  بايد از برس و يا ديگرتجهيزات                به منظور    -8ماده     
 .مناسب با رعايت نكات ايمني استفاده گردد

 .تجمع وانباشت برادها نبايد به اندازه اي باشد كه مانع از ديدويا خطرات احتمالي گردد -9ماده     

بل از انجام كليه امور سـرويس ، تعميـر ، بازديـد ،              ماشين هاي افزار ق    و موثر  توقف مطمئن    -10ماده    
تعويض و تنظيم قطعات كار و ابزار هاي برشي ، روغن كاري ، نظافت وبه طور كلي عمليـاتي                   

 .كه نياز به  ورود اعضاي بدن به منطقه خطر دارد الزامي است 
ك كردن و يا جدا سازي      استفاده از روغن ها و مواد خنك كننده براي كاهش اصطكاك ، خن             -11ماده    

 .براده ها از سطوح درگير الزامي است
روغن ها و مواد خنك كننده بايد علاوه بر دارا بودن ويژگي هاي فني مطابق با دستور العمل                   -12ماده    

 .ها ، براي سلامتي كارگران مضر نباشد
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 كار ، قطعه كار و ساير قسمت        استفاده از هواي فشرده براي نظافت ماشين هاي افزار ، لباس           -13ماده   
 .ها ممنوع است

هنگام كارباماشين هاي افزاري كه الزام به نشستن اپراتورميباشدبايد از صـندلي متناسـب               -14ماده   
 ..بااصول ارگونومي استفاده گردد

ابزارهاي براده برداري ماشين هاي افزارچندمحوره بايدبطورمطمئن وايمـن حفـاظ گـذاري              -15ماده   
 .ه باشدشد

 .دستگاه بايدبه نحواطمينان بخشي متوقف گردد،قبل ازاندازه گيري وتعويض قطعه كار -16ماده   

 افزاربايـد  جابجائي وانتقال ابزارهاي قطعه گيروقطعات كـاربزرگ وسـنگين ماشـين هـاي              -17ماده   
  .استفاده ازوسايل حمل ونقل مكانيكي متناسب بانوع كار انجام گيردبا
  

لات،لوازم وتجهيزات مربوطه رادرفواصل زمـاني      آكارفرمامكلف است ماشين هاي افزار،ابزار     -18 ماده  
 .معين موردبازبيني قراردهد

چارهاولوازم مخصوص تعمير،سرويس ونگهـداري     آابزارهاي براده برداري ماشين هاي افزارو      -19ماده   
 .وامثالهم وهمچنين روش كاربايدمتناسب بانوع كارمربوطه باشد

چارهـاولوازم موردنيازماشـين هـاي افزاربـصورت        آاستفاده ازابزارهاي برشي ومكـانيكي ،      -20ماده   
 .فرسوده،شكسته ومعيوب ممنوع بوده وبايستي ازمحيط كارگاه خارج گردد

ن قبل ازشروع هرشيفت كـاري      آبازديدكليه قسمتهاي ماشين هاي افزاروابزارهاوتجهيزات       -21ماده   
 بوطه الزامي استتوسط متصدي مر

بازرسي فني كليه قسمتهاي ماشين هاي افزار،بعدازهرگونه تعميرات وطي دوره هاي زمـاني              -22ماده   
ن بايددرپرونده مربوطـه ثبـت      آمطابق دستورالعمل هاي شركت سازنده الزامي بوده ونتايج         

 ونگهداري شود
ورالعمل هاي شركت سازنده وهمچنين     هر ماشين افزار بايدداراي يك پرونده كه حاوي دست         -23ماده  

 . باشد،سوابق بازرسي هاي فني،تعميرات ونگهداري است

 حمل  ،كليه كارگران شاغل دركارگاههاي ماشين افزاربايددرخصوص نحوه صحيح بلندنمودن         -24ماده  
 موزش هاي لازم راديده باشندآونقل وجابجائي بار

ند شستي توقف ياقطع اضطراري باشدكه درنقاط مختلـف   ماشينهاي افزاربايدداراي يك ياچ    -25ماده   
 ماشين دردسترس متصدي مربوطه قرارگيرد

 افزاربايـد  ها ويادرپوش هاي موتور،جعبه دنده ووسايل انتقال نيـروي ماشـين هـاي             حفاظ -26ماده  
  .نباشدامكان پذيرمجهزبه ميكروسوئيچ باشدتا با برداشتن آنها راه اندازي ماشين 
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  :مقررات اختصاصي –فصل سوم 
  وسه نظام و چهار نظام و ديگر وسائل گيرنـده ابـزار يـا قطعـه كـار بايـستي فاقـد زائـده                   -27ماده 

 .برجستگي و بوده و به نحوه مناسب حفاظ گذاري گردد
ه كننده يا گيـر     هاي محكم   براي جلوگيري از چرخش قطعه كار با مته ،ميز كار بايد داراي پيچ             -28ماده  

 .يا ساير وسايل مشابه براي ثابت نگاهداشتن قطعه كار باشد

بـر   فقـط   و نـصب آن  دبراي مهار مته هاي ساق مخروطي صرفا بايد از كلاهك استفاده گرد   -29ماده  
 روي محور اصلي مجاز است

گي را بـا    ها را بين دو قطعه فلزي قرار داده و هم           هاي نازك بايد آن     جهت سوراخ نمودن ورقه    -30ماده   
 .هم سوراخ نمود 

كاري  بايد به منظور جلوگيري از قلاب كردن مته ، نيروي وارده را                در انتهاي عمليات سوراخ    -31ماده  
 .كاهش داد

هاي توتراشي قائم ، ميز دوار افقي كه كار روي آن نـصب شـده بايـد بـه وسـيله             در ماشين  -32ماده 
شته و روي بدنه ثابت دستگاه نصب شـده محفـوظ           هايي كه تا رأس قطعه كار ادامه دا         حفاظ
 .گردد 

هاي تراش بايد مجهز به حفاظ ميكرو سو ئيچ دار باشد به گونه اي كـه                  ابزارقطعه گيردستگاه  -33ماده 
 . نباشدامكان پذيرهنگام باز بودن حفاظ حركت و چرخش ابزارقطعه گير 

 داراي مكانيزمي باشد كه از بجاي ماندن آچـار          ابزارقطعه گيرچندپارچه وياآچار مربوطه بايد     -34ماده 
 .بر روي ابزارقطعه گير ممانعت به عمل آيد 

رود و    هاي بلند بكار مـي      هاي ديگري كه براي تراش ميله       هاي تراش رولور و ماشين      درماشين -35ماده 
 كه  اي  گردد، قسمت مزبور بايد به وسيله لوله        قسمتي ازقطعه كار از انتهاي دستگاه خارج مي       

 .گذاري گردد هاي محكم به زمين متصل شده است حفاظ توسط پايه
مناسـب  ) كمربنـد (منظور تراشكاري قطعات طويل بر روي دستگاه تراش بايـد از لينـت                به -36ماده  

 .استفاده شود تا از خمش قطعه كار حين تراشكاري جلوگيري شود

زم است حفاظ شفاف به صورت كشوئي نصب        در ماشين هاي تراش خودكار و نيمه خودكار لا         -37ماده  
 .شودكه به محض باز شدن آن كليه عمليات دستگاه متوقف گردد

هاي مشابه آن بايد داراي صفحات حفـاظتي باشـد كـه              هاي تراش خودكار و ماشين      ماشين -38ماده  
 .كننده و حاوي ذرات فلز محفوظ نگهدارد هاي خنك كارگران را در مقابل پاشيدن مايع

گيره فشنگي مورد استفاده در دستگاه تراش بايد متناسب با قطر قطعه كار انتخاب و مـورد                  -39ماده  
 .استفاده قرار گيرد

 به منظور جلوگيري از شل شدن و پرتاب  قطعه كاربا سـطح مقطـع مربـع ،هـشت گـوش                      -40ماده  
 .ي است،مستطيلي وكليه قطعات مشابه استفاده ازقطعات گيرنده چهار نظام الزام
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گوش، مثلثي وقطعات مشابه، انتخاب سه نظام بـا توجـه بـه               براي بستن قطعات مدور، شش     -41ماده  
 .سطح مقطع قطعات الزامي است

منظور جلوگيري از شل شدن،پرتاب قطعات و  ساير خطـرات             در قطعات بزرگ و نامنظم،  به       -42ماده  
 . احتمالي، بايد از صفحه نظام استفاده نمود

طور كامـل در جـاي        نها به آپس از بستن قطعه كار بين مرغك و ابزار قطعه گير بايد هردوي               -43دهما 
 .دردگخود محكم 

شـده  ن بايـدبطورمرتب بازديـد      آكننـده     هاي ثابت   هاي نگهدارنده مرغك، اهرم و پيچ       لقمه -44ماده 
 .ودرصورت نيازتعمير وتعويض گردد

 بارعايت نكـات     و زقطعه كاردرحال تراش بايدازچنگك مخصوص     ا برادهبه منظور جدانمودن     -45ماده 
 . ايمني استفاده نمود

 -الـف :هاي دستي در مكانيسم بار دادن افقي يا قائم فرزها بايد داراي شرايط زير باشد                فلكه -46ماده 
دار روي بازوي فرمان به قسمي سوار شـده باشـد كـه در                به وسيله كلاج يا ضامن شيطانك     

اي باشد كـه قابـل        مجهز به دسته  -ب  . خودكار ماشين خلاص شود و نچرخد     موقع پيشروي   
خلاص كردن بوده و داراي فنرهاي فشاري باشد تا در موقع احتياج كارگر بتواند دسته را در                 

 .محل خود روي فلكه قرار دهد
اسب بـا   كليه دهانه هاي باز دستگاه هاي صفحه تراش دروازه اي بايد توسط حفاظ هايي متن               -47ماده 

 .نوع كار و شرايط كارگاه حفاظ گذاري گردد

ايجاد فضاي كافي در اطراف ماشين هاي صفحه تراش الزامي بوده و قسمت انتهاي آن بايـد                  -48ماده 
 .حفاظ گذاري گردد

وري وانتقال گازهاوبخارات حاصل از فرايندكار،  استفاده از         آدر ماشين هاي افزار براي جمع        -49ماده 
 ويه موضعي الزامي استسيستم ته

 .ابزاربرشي ماشين هاي مته بايدبه حفاظ تلسكوپي قابل تنظيم مجهزباشد -50ماده 

هنگام تعـويض ابزارنگهدارنـده قطعـه كاروابزاركارازقبيـل سـه نظام،چهارنظـام دسـتگاه                -51ماده 
 .ن استفاده شودآتراش،كله گي ماشين هاي كله زني ،بايدازتكيه گاه مخصوص 

نــصب حفــاظ بــرروي گيــره افزاربرشــي ماشــينهاي صــفحه تــراش بــه منظورجلــوگيري  -52ماده 
 .ازبرخورددست با ابزارو ورودبه منطقه خطروهمچنين پرتاب ذرات براده الزامي است

بستن تيغه فرزروي ماشين فرز بايدتوسـط كارگرمـاهر وبارعايـت اصـول ايمنـي ومطـابق                  -53ماده 
 .دستورالعمل سازنده انجام گيرد

براي تنظيم ارتفاع تيغه هادرقلم گيرماشين هاي تراش معمولي بايدازلايـه هـاي مخـصوص                -54ماده 
 .استفاده نموده ورنده بايد حداقل بادوپيچ درقلم گيرمحكم شود
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 هنگام برش ميله هاي بلنددرماشين هـاي اره لنگ،بايـددرانتهاي آزاد ميلـه تكيـه گـاهي                 -55ماده 
 .ن وآسيب رساندن جلوگيري شود قرار داد تا ازافتادمطمئن

ماشين هاي تراش افقي بايدمجهز به ترمزهاي خودكارباشدتاكارگردست خودرابراي متوقـف           -56ماده 
 .كردن سه نظام ياصفحه كارگيرروي آن قرارندهد

به منظورانجام كليه امورتنظيم،جابجايي،اندازه گيري وبازوبسته كردن قطعه كاروامورمشابه،          -57ماده 
 .ش نمودن دستگاه هاي اره ماشيني وتوقف كامل تيغه الزامي استخامو

كارمي كنندبايد حتماً ازلباس    )آب صابوني وآتشي  (كارگراني كه با دستگاه هاي اره پروفيل بر        -58ماده 
 .كارباآستين هاي كوتاه استفاده نمايند

قسمت هاي اره را پوشـانده      ماشين هاي اره پروفيل بر بايد به حفاظي تجهيز گردد كه تمام              -59ماده 
 .وفقط در زمان براده برداري و برش محل تماس با قطعه كار آزاد باشد

ماشين هاي اره پروفيل بربايد به منظور تثبيت كامل قطعه كار به گيره يـا ابـزار نگهدارنـده            -60ماده 
 .مناسب تجهيز شود

قطعه كار نمي باشد بايد حفاظ گـذاري        قسمت هايي از تيغه ماشين اره نواري كه درتماس با            -61ماده 
 .شود

ب صابوني بايدازنوع فشاري باشد بگونه اي كه به محض          آكليد راه اندازدراره هاي پروفيل بر        -62ماده 
 .قطع شدن فشار ازروي كليد جريان الكتريكي دستگاه قطع گردد

به محض قطـع فـشارازروي      تشي بايد داراي مكانيزمي باشد كه       آهاي اره پروفيل بر     ماشين   -63ماده 
 .  پدال،تيغه برش دستگاه به حالت اوليه خود بازگردد

 خودكـار   ترين وبالاترين وضعيت خودمجهزبه قطـع كـن        Ĥيين اره لنگ بايددرپ   ماشينكمان   -64ماده 
 .باشد

ماشين هاي اره نواري بايدمجهز به مكانيزمي باشدتابه محـض شكـستن تيغـه اره حركـت                  -65ماده 
 .متوقف نمايددستگاه را

  :ساير مقررات -فصل چهارم
محل استقرار و تردد كارگران در كارگاه هاي ماشين هاي افزار بايد هموار ، تميز و عـاري از                    -66ماده 

 .هرگونه مواد لغزنده باشد
كار فرما مكلف است نسبت به تهيه و تحويل وسايل حفاظت فردي مناسب و متناسب با نوع                  -67ماده 

 .يط محيطي كارگاه اقدام نمايدكار و شرا
كار فرما مكلف به تامين شرايط محيطي مناسب از نظر بهداشت ، تهويه ، نظافت ، دما ، نور و                     -68ماده 

 .صدا مي باشد
كارفرما مكلف است قبل از به كار گماري كارگران از سلامت جسماني و رواني و مهارت هاي                  -69ماده 

 .ين هاي افزار اطمينان حاصل نمايدلازم متناسب بانوع كار با ماش



 

9  9 از

 .ترك ماشين هاي افزار در حال كار ممنوع مي باشد -70ماده 

استعمال دخانيات ، خوردن ، آشاميدن ، شوخي كردن و ساير امور غير مرتبط با كار كـه بـا                     -71ماده 
 .عث حواس پرتي كارگر شود ممنوع است

 .سيستم اتصال زمين موثر تجهيزگردندبدنه فلزي ماشين هاي افزاربايدبه  -72ماده 

 .كليه ماشين هاي افزاربايدمجهز به روشنائي موضعي باشند -73ماده 

 .ماشين هاي افزاربايدداراي لوح شناسائي حاوي مشخصات فني وايمني باشد -74ماده 

نـشانه   نامه علائـم و    آيينكارگاههاي ماشين افزاروهمچنين ماشين هاي مذكوربايدمطابق با       -75ماده 
 . به علائم وبرچسب هاي ايمني تجهيزگردند15/11/1386هاي ايمني مصوب

هنگام كارباماشينهاي افزاراستفاده از شال گـردن ،دستكش،حلقه،سـاعت مچي،لباسـهاي            -76ماده 
 .گشادوشل وامثالهم ممنوع بوده وموهاي بلندبايدباسربندپوشيده شود

قراري ناخواسته جريان الكتريكـي دسـتگاه بايدكليـه         پس ازقطع برق وبراي پيشگيري ازبر      -77ماده 
 .ماشين هاي افزاربه مكانيزمي مجهز باشند كه ازبكارافتادن مجددآن جلوگيري بعمل آيد

كليدهاي راه انداز و يا توقف ماشين هاي افزار بايد بگونه اي طراحي شوند كه دراثر برخورد                  -78ماده 
 .دازي آن نشوداتفاقي دست ويا سقوط اشياء سبب راه ان

واردكنندگان،توليدكننـدگان   قانون كارجمهوري اسـلامي ايران،كليـه        88باعنايت به ماده     -79ماده 
،فروشندگان،عرضه كنندگان وبهره برداري كنندگان ازانواع ماشـين هـاي افزارمكلـف بـه              

 .رعايت استانداردتوليدومواردحفاظتي وايمني مي باشند
 نامه بـه  آيين كارجمهوري اسلامي ايران مسئوليت رعايت مقررات اين قانون95باستنادماده   -80ماده

عهده كارفرماي كارگاه بوده ودرصورت وقوع هرگونه حادثه به دليل عدم توجـه كارفرمابـه               
 .الزامات قانوني،مكلف به جبران خسارات وارده ميباشد

 قانون كار در جلـسه      91و85د   به استناد موا   ، ماده مي باشد   80 فصل و    4 نامه كه مشتمل بر      آييناين  
بـه تـصويب     1/5/88 شـورايعالي حفاظـت فنـي مـورد تـدوين ودرتـاريخ             30/11/87مورخ  

  .وزيركارواموراجتماعي رسيده است
شوراي 1/2/1348اين آيين نامه جايگزين آيين نامه ومقررات حفاظتي ماشين هاي افزار ، مصوب

  .عالي حفاظت فني گرديده است 
 
  
  


